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1.CARACTERISTICAS DEL SISTEMA ASFALTICO TITANIUM

El sistema asfaltico TITANIUM es un sistema de impermeabilizacion integral utilizado para prevenir o solucio-
nar patologias de filtracion de agua y humedad en todo tipo de obras.

El sistema asfaltico se compone de 3 elementos fundamentales:
La imprimacion asfaltica garantiza la adherencia a la superficie
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La Pintura Geotransitable protegera al Geopolieter expuesto, para ello es necesario pinta la superficie

Cada uno de estos elementos es de vital importancia para que la impermeabilizacion resulte eficiente y durade-
ra. La ausencia de alguno de estos elementos da origen a la falla o deterioro del sistema. El tipo de membrana
asfaltica a utilizar, como asi también el tipo de imprimacion y de terminacion, dependeran de las condiciones
de cada obra.



2 .CARACTERISTICAS DE LAS MEMBRANAS TITANIUM

Estan fabricadas con sistema de Tecnologia Alemana No Break, que nos permite lograr altos estandares de
calidad y mejorar el proceso productivo de materias primas como el Aluminio y el asfalto plastico modificado,
brindando un buen comportamiento en altas temperaturas, logrando no escurrir y soportando las bajas tem-
peraturas sin quebrarse. Posee armadura central y terminacion inferior de Film de polietileno fabricado con
materia prima virgen, soportando el proceso de fabricacion a temperaturas hasta 160°C sin fundirse; las
cargas inertes de origen mineral levantan el punto de ablandamiento del asfalto.

Las membranas asfalticas TITANIUM se clasifican segun el tipo de revestimiento y de acuerdo al uso de la
misma.

Existen 3 variantes de membranas asfalticas:

Membranas Geotransitable

Membranas Bajo carpeta

Membranas con Aluminio




2a .MEMBRANAS TRANSITABLES:
MEMBRANAS GEOTRANSITANBLES CON REVESTIMIENTO GEOTEXTIL

Las membranas asfalticas TITANIUM GEOTRANSITABLES PREELABORADAS, SON MANTOS ASFALTICOS IMPER-
MEABILIZANTES; estan fabricadas con Tecnologia Alemana GEOTRANSITABLE, que nos permite desarrollar un
proceso productivo innovador en las materias primas como Geotextil (non wooven) entre 100y 180 gr/cm2 y
el asfalto plastico modificado.

Las bases asfalticas estan modificadas con polimeros termoplasticos, brindando ductilidad en altas temperatu-
ras, logrando no escurrir y soportando las bajas temperaturas sin quebrarse. El Geotextil se modifica para lograr
durabilidad y resistencia a la hora de su transitabilidad. Posee armadura central y terminacion inferior de Film
de polietileno fabricado con materia prima virgen, soportando el proceso de fabricacion a temperaturas hasta
160°C sin fundirse; las cargas inertes de origen mineral no menor al 20% levantan el punto de ablandamiento
del asfalto.

Presentacion: Rollos de 10m2 // Linea GEO 4MM 40y 35 kg




COMPOSICION

Revest. Geo Textil Poliester
Capa Asfaltica

Armadura Polietileno

Capa Asfaltica

Antiadherente: Polietileno : N e
2b. MEMBRANAS BAJO CARPETA:

Las Membranas Asfalticas TITANIUM POLIETILENO preelaboradas son mantos asfalticos impermeabilizantes de
4mm, 40y 35KG.

Estdn fabricadas con Tecnologia Alemana, que nos permite desarrollar un proceso productivo innovador en las
materias primas como el asfalto plastico modificado.

Las bases asfélticas estdn modificadas con polimeros termoplésticos, brindando ductilidad en altas temperatu-
ras, consiguiendo no escurrir y soportando las bajas temperaturas sin quebrarse. Posee armadura central y
terminacién inferior de Film de polietileno fabricado con materia prima virgen, soportando el proceso de fabri-
cacién a temperaturas hasta 160°C sin fundirse; las cargas inertes de origen mineral no menor al 20% levantan
el punto de ablandamiento del asfalto.

COMPOSICION

Film Antiadherente
Capa AsfalticaP
POLIETILENOA rmadura |

Capa Asfaltica

Film Antiadherente

2c. MEMBRANAS ALUMINIZADAS NO TRANSITABLES
MEMBRANA CON ALUMINIO TECNOLOGIA ALEMANA NO BREAK

Las Membranas Asfélticas Titanium preelaboradas son mantos asfalticos impermeabilizantes de 4mm, 40 — 35—
30—25-20y 14KG.



Estan fabricadas con sistema de Tecnologia Alemana No Break, que nos permite lograr altos estdandares de
calidad y mejorar el proceso productivo de materias primas como el Aluminio y el asfalto pldstico modificado,
brindando un buen comportamiento en altas temperaturas, logrando no escurrir y soportando las bajas tem-
peraturas sin quebrarse. Posee armadura central y terminacioén inferior de Film de polietileno fabricado con
materia prima virgen, soportando el proceso de fabricacion a temperaturas hasta 160°C sin fundirse; las
cargas inertes de origen mineral levantan el punto de ablandamiento del asfalto.

FOIL ALUMINIO
Capa Asfaltica
Film Polietileno

Capa Asfaltica

Film Antiadherente

3. TIPOLOGIAS Y USOS

¢COMO ELEGIR LA MEMBRANA ADECUADA?
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QUE MEMBRANA TENGO QUE UTILIZAR?
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No transitables| Transitables Bajo piso




Tipologias:

Las membranas asfalticas se diferencian de acuerdo al tipo revestimiento, el cual dependera de las condicio-
nes de uso previstos para la membrana.

A continuacion se detallan las practicas mas frecuentes para cada tipo de membrana asfaltica:

3.1 MEMBRANA GEOTRANSITABLE:

Revestimiento indicado para impermeabilizaciones con membranas asfalticas sometidas a un transito peato-
nal frecuente o impermeabilizaciones que requieran alta resistencia como por ejemplo:

Terrazas transitables - Techos planos - Balcones - Sendas peatonales - Sétanos - Subsuelos - Tuneles subterra-
neos - Canteros - Reservorios - Silos - Piscinas - Bajo baldosa o bajo carpeta - Techos verdes - Losa o piso
radiante.

3.2 MEMBRANA POLIETILENO NORMAL SIN ALUMINIO:

Revestimiento utilizado en membranas para uso no expuesto, como por ejemplo: - Bajo carpeta - Bajo baldo-
sa - Bajo chapa o bajo teja - Bajo piso de madera - Bajo piso flotante - Bajo bafios - Humedad ascendente.



3.3 MEMBRANA CON ALUMINIO TECNOLOGIA ALEMANA NO BREAK:

D

Revestimiento indicado para impermeabilizaciones expuestas a la intemperie aplicadas sobre superficies no
transitables como: - Techos planos no transitables - Techos de chapas - Azoteas inaccesibles - Bajo chapa o
bajo teja.

4. METODO DE APLICACION: GENERALIDADES.
4.1 SISTEMA DE ANCLAIJE

Existen distintos métodos de instalacion de membranas asfalticas. La eleccion de la técnica adecuada depen-
dera de las condiciones particulares la obra y su ubicacion geografica.

Para asegurar una impermeabilizacion eficiente y duradera se deberan seguir los siguientes pasos de instala-
cion que garantizan el correcto funcionamiento del sistema, segin Norma Iram 12627.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE:

e ADHERIDO (totalmente pegado): Recomendable para superficies planas, techos de chapa ondulada o
aplicaciones que requieren alta resistencia mecanica.

o SEMIADHERIDO (parcialmente pegado): Recomendable para cubiertas con movimientos estructurales,
permitiendo un comportamiento mas elastico.

e FLOTANTE — No adherido (pegado solo en los bordes): Solo en situaciones especiales. En cubiertas someti-
das a solicitaciones mecanicas de dilatacion y contraccion se deben dejar no adheridas las zonas previstas
para absorber los movimientos estructurales.

Las membranas asfalticas TITANIUM constituyen un sistema de impermeabilizacidon apto para todo tipo de
superficie. Pueden ser aplicadas sobre: hormigones, concretos, Chapas metalicas o fiborocemento, ceramicos,
maderas, tejas, poliestireno Expandido (EPS), poliuretano, placas de roca de yeso, carpetas cementicias

4.2 PASOS DE APLICACION

Para asegurar una impermeabilizacion eficiente y duradera se deberan seguir los siguientes pasos de instala-
cion que garantizan el correcto funcionamiento del sistema:

Previo a la colocacion de la membrana se deberan controlar las condiciones adecuadas de la superficie a
impermeabilizar. Las membranas asfalticas TITANIUM constituyen un sistema de impermeabilizacion apto



para todo tipo de superficie. La misma debe encontrarse: - Limpia - Seca - Plana - Firme - Lisa - Uniforme-
Pendiente adecuada - Desaglies necesarios

IMPRIMACION

La imprimacion de la superficie garantiza la correcta adherencia de la membrana a la superficie, asegurando
la durabilidad del sistema. Adicionalmente funciona como sellador de poros y microfisuras en la superficie.
Antes de aplicar la imprimacion es necesario limpiar la superficie eliminando el polvo, suciedad y cualquier
otro material residual. La imprimacion de la superficie podra realizarse con Pintura Asfaltica TITANIUM de
base solvente o Emulsion Asfaltica TITANIUM de base acuosa; segun las condiciones particulares de la obra 'y
la compatibilidad del imprimante con la superficie.

e PINTURA ASFALTICA TITANIUM: -
Pintura anticorrosiva base solvente de secado rapido.

- Apto para superficies cementicias, hormigones, concretos, chapas metalicas o fibrocemento, ceramicos,
esmaltados, etc. - No apto para superficies que puedan sufrir deterioro en contacto con una base solvente
(EPS, poliuretano expandido, poliéster, etc.). - Ideal para situaciones que requieran un secado rapido del
imprimante: Tiempo de secado aprox. 40 minutos a 1 hora por mano. - Rendimiento aproximado: 0.5
Its/m2en dos manos (0.25 Its/m2 por mano).

Se debe aplicar el producto imprimante de manera uniforme sobre toda la superficie a impermeabilizar,
incluyendo embudos de desaglie, muros perimetrales, ventilaciones y salientes. Aplicar el producto impri-
mante extendiendo con pincel, rodillo, secador o lampazo. Es recomendable aplicar la imprimacién en 2
manos para obtener una buena penetracion en la superficie. Una vez imprimada, dejar secar antes de colo-
car la membrana corroborando el secado al tacto.

e EMULSION ASFALTICA TITANIUM:
Impermeabilizante asfaltica, de base acuosa.

Apto para superficies cementicias, hormigones, concretos, chapas de fibrocemento, ceramicos, esmaltados,
etc. - Apto para superficies que puedan sufrir deterioro en contacto con una base solvente (EPS, poliuretano



expandido, poliéster, etc.). Tiempo de secado aprox. 4 horas por mano, segun las condiciones ambientales. -
Rendimiento aproximado: 0.5 Its/m2 en dos manos (0.25 Its/m2 por mano).

En todos los casos de imprimacion la misma debe estar completamente seca antes de proceder a colocar la
membra

¥

5. INSTALACION DE LA MEMBRANA:

La Norma Iram 12627 sugiere para la instalacion de las membranas TITANIUM el pegado completo aseguran-
do mayor resistencia y durabilidad.

Los rollos se instalaran en sentido perpendicular a la direccion de escurrimiento del agua, comenzando desde
la parte mas baja de la superficie hasta la mas alta, y solapando los sucesivos rollos para evitar filtraciones en
las juntas. :

Se recomienda comenzar con la impermeabilizacion de los embudos de desaglie aplicando previamente un
recorte de membrana como refuerzo para revestir el interior del embudo. Una vez impermeabilizado el
embudo se colocara el primer rollo de membrana cubriendo el embudo, y realizando sobre este dos corte
sobre las diagonales del mismo (en cruz) y pegando sobre el embudo los tridngulos resultantes de dicho corte.

Para el pegado de la membrana es recomendable presentar previamente cada rollo extendiéndolo sobre la
superficie. Luego enrollar desde una punta hacia la otra o desde ambas puntas hacia el centro del rollo
conservando la posicion de presentacion.

- Calentar la cara inferior de la membrana (capa asfaltica) con soplete fundiendo el polietileno antiadherente y
levemente el asfalto.

- Desenrollar progresivamente adhiriendo sobre la superficie, ejerciendo una leve presion sobre el revesti-
miento de la membrana

- Colocar el segundo rollo superponiendo sobre el primero, realizando un solape en sentido longitudinal de 8
cm. de ancho como minimo. Cuando la superficie a cubrir supere el largo del rollo (10 metros) el solape en
sentido transversal debera ser de 15 cm. como minimo



- Una vez adherido el segundo rollo se realizara el sellado de las juntas procurando la exudacion (desborde) del
asfalto hacia el borde de la soldadura para lograr un buen sellador evitando cualquier posible filtracion entre
rollos. Es recomendable realizar el exudado mediante el empleo de una cuchara metalica (similar a la utilizada
en albanileria) calentada con el soplete, para lograr una distribucion homogénea del asfalto exudado y un
acabado continuo y prolijo .Continuar progresivamente con los sucesivos rollos hasta completar la tarea.
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En los encuentros con conductos, ventilaciones, salientes y muros perimetrales altos (mas de 50 cm de altura),
se debe realizar el “embabetado” adhiriendo una membrana de refuerzo hasta una altura de 20 cm sobre la
superficie vertical y otros 15 cm sobre la superficie horizontal. Esta membrana de refuerzo se solapa sobre el
rollo de borde de cubierta.

- En el caso de remates con muros bajos (menos de 50 cm de altura) se recomienda cubrir con la membrana la
totalidad del muro, llevando la membrana hasta el filo exterior del mismo.

6. TERMINACION

La etapa de terminacion tiene por objeto cubrir el asfalto expuesto en las zonas de exudacion (juntas, embudos,
muros, salientes, etc.) evitando un envejecimiento prematuro del asfalto por la exposicion directa a los rayos
UV. El producto de terminacion dependera del tipo de membrana instalada.

- Para el caso de membranas con Aluminio TECNOLOGIA NO BREAK se utilizara la Pintura Asfaltica Aluminizada
TITANIUM para la proteccion del asfalto exudado, extendiendo la durabilidad de la membrana por varios afnos.



Se aplicara con pincel o rodillo de manera uniforme en todo lugar donde se presente asfalto expuesto. El
rendimiento aproximado para juntas es de 1lt. cada 80ml de junta. Para el pintado completo de la superficie
se estima 0.5lts/m?

- Para membranas GEOTRANSITABLES (con revestimiento geotextil) se utilizara la Pintura GEOTRANSITABLE
para cubrir la totalidad de la membrana, protegiendo tanto el asfalto exudado como asi también el revesti-
miento geotextil; aumentando considerablemente su resistencia mecanica. La Pintura GEOTRANSITABLE se
aplicara en dos manos, con pincel o rodillo, cubriendo previamente los solapes y luego la totalidad de la
superficie (repintado nuevamente las juntas). De este modo se logra proteger apropiadamente los solapes
evitando cualquier filtracion a través de los mismos. El rendimiento aproximado es de 0.50 a 0.75lts/m?).

- En el caso de membranas sin aluminio, las mismas no cuentan con ningun revestimiento que las proteja de
los rayos UV, por lo tanto las mismas siempre deben estar bajo sistema no pudiendo quedar expuestas en
ningun caso. Pueden colocarse bajo una carpeta cementicia, placas de madera, chapas, tejas, etc, de acuerdo
al disefio

Prueba hidraulica: Se recomienda realizar (siempre que sea posible) la prueba hidraulica para verificar la
eficacia del sistema de impermeabilizacion. Para ello se taparan los embudos de desagiie y se inundara la
cubierta hasta la altura de babeta (10 a 15 cm). Se deberan controlar las condiciones del sistema por un lapso
aproximado de 48hs.

Para ampliar esta informacion puede recurrir a la norma IRAM 12627 “Practica recomendada para la coloca-
cion de membranas asfalticas preelaboradas” o bien contactarse con el Departamento OBRAS TITANIUM

Precauciones y sugerencias: No es recomendable la aplicacion de los productos a temperaturas inferiores a
5°C. Al aplicar los productos en temperaturas bajas (cercanas a los 5°C) para evitar fisuras se sugiere ir calen-
tando la misma a medida que se desenrrolla

- No se realizaran trabajos en condiciones de lluvias. En caso de lluvia suspender la aplicacion y cubrir los



materiales. Los trabajos seran reanudados cuando la superficie se encuentre perfectamente seca.

- Almacenar los productos cerrados en su empaque original, en lugar cubierto, fresco, seco y ventilado. Man-
tener fuera del alcance de niflos y mascotas. No ingerir. Evitar el contacto directo con ojos y mucosas.

- Para la manipulacion de los productos TITANIUM, respetar las indicaciones detalladas en el presente Manual
Técnico, en empaques de los productos, fichas técnicas y hojas de seguridad.

Transporte y estiba: Al transportar y almacenar los productos se debera prestar especial atencion a que los
mismos no sufran aplastamiento o rotura del embalaje. Los productos deberan ser protegidos de lluvias,
inclemencias climaticas y exposicion solar. Almacenar en areas cubiertas a temperaturas superiores a los 5°C e
inferiores a 35°C. Las membranas deben ser estibadas en su embalaje original, en forma piramidal a una
altura maxima de 5 rollos.

7. NORMAS DE SEGURIDAD

La instalacion de sistemas de impermeabilizacion de base asfaltica es una tarea que presenta ciertos riesgos,
sea por manipulacion de materiales en caliente, el trabajo con sopletes de llama directa y materiales combus-
tibles, y eventualmente el trabajo en altura. Por ello se deberan tener presente las normas de seguridad
indicadas para prevenir, reducir, eliminar o aislar los riesgos de accidentes y situaciones de emergencia. La Ley
19587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo, y sus decretos Reglamentarios 351/79 y 1338/96 determinan las
condiciones de seguridad que debe cumplir cualquier actividad laboral. En particular el decreto 351/79 en su
apartado y anexo correspondientes establece las medidas necesarias para la proteccion contra incendio.

A tener en cuenta:  Evitar la iniciacion de incendios y su propagacion. ® Asegurar una via de escape en caso
de evacuacion. e Facilitar el acceso y las tareas de extincion de incendio en caso de necesitar intervencién de
los bomberos. ¢ Contar con un extintor ABC cada vez que se utilice el soplete ¢ Prestar especial cuidado en la
manipulacion de herramientas de corte, sopletes y materiales combustibles.

Los elementos de proteccion personal apropiados para estas tareas son los siguientes: ® Ropa de trabajo
Calzado de seguridad ® Guantes Vaqueta ® Arnés de seguridad para trabajos en altura

Trabajo en altura: Para trabajos en altura es imprescindible la instalacién de SISTEMAS DE PROTECCION
CONTRA CAIDAS. Se trata de un sistema que involucra uno o mas dispositivos, componentes, o métodos para
prevenir los riesgos de lesiones o fatalidades debido a una caida. Existen dos tipos de sistemas, a saber:

Proteccion Activa:

¢ Arnés ¢ Elemento de conexion

* Punto de Anclaje Estructural Proteccion Pasiva
¢ Baranda de proteccion.

e Malla de Seguridad.

e Cercas y Barricadas.

e Cubiertas.

e Andamios.



» Plataformas moviles.

Mantener el orden y la limpieza Durante la ejecucion de las tareas debera hacerse una limpieza del lugar,
de modo de garantizar las perfectas condiciones de seguridad e higiene del trabajo y evitar que se acumu-
len desechos. Mantener el orden, la limpieza previene accidentes.

Durante la ejecucion de los trabajos de impermeabilizacion, se debe impedir el acceso de personas no
calificadas o de materiales que comprometan la tarea.

Hojas de Seguridad de los productos Las Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (MSDS) son una
importante herramienta para la comunicacion de riesgos de manipulacion y uso para los trabajadores y
usuarios. En ellas constan las descripciones caracteristicas de los productos, composicion basica, identifica-
cion de riesgos, primeros auxilios, medidas preventivas, informacion toxicoldgica, etc. Es recomendable
consultar esta informacion de forma previa al uso de los productos.

Ergonomia Las tareas de instalacion de membranas asfalticas exigen a menudo posturas de trabajo poco
saludables. Sin embargo mantener una buena postura corporal a la hora de ejecutar estas tareas es funda-
mental para evitar lesiones lumbares, entre otras. Es recomendable mantener una postura comoda y
enderezar la columna frecuentemente.

Ante cualquier duda o inquietud que se presente puedo comunicarse telefonicamente con nosotros
Asistencia Técnica: 0800-333-1132 / 11-3681-1881
info@membranastitanium.com.ar

www.membranastitanium.com.ar



